Composées

e Dans d'autres tribus de ce grand
groupe des Tubiflores on trouve
aussi : le genre VFernonia
(500 espéces), qui habite les régions
tropicales et que sa floraison rouge en
fin d'été fait rechercher pour I'orne-
mentation des pelouses; le genre
Eupatorium (500 espéces), qui est
localisé en Amérique, sauf une seule
espéce répartie dans toute I'Europe;
le genre Mutisia, arbrisseau grimpant
originaire d’Amérique centrale et du
Sud, employé parfois dans la ‘décora-
tion des pergolas dans la région médi-
terranéenne; le genre Cerbera
(40 espéces), qui vit dans les régions
chaudes et tempérées de I'Asie et de

La

I'Afrique; la longévité de ses fleurs,
sur pied ou coupées. est tout a fait
exceptionnelle (de 'ordre d'un mois).

les Liguliflores

Ce second groupe de la famille des
Composées ne renferme qu'une seule
tribu, celle des Chicoriées, ou les
fleurs sont toutes ligulées et oti beau-
coup d’espéces possédent des latici-
feres.

Le genre Chicorium (8 espéces) est
a lorigine de nombreuses salades
(Scarole, Chicorée frisée, Barbe-du-
Capucin...); les endives sont obtenues
apres forgage d'une race particuliére

(Chicorée Witlof). C'est & partir de
C. intybus que l'on fait le produit
vendu sous le nom de chicorée et qui
est un succédané du café: on emploie
surtout la racine, qui peut atteindre
jusqu’a 70 e¢m de profondeur quand
les sols sont profonds. Aprés récolte,
les racines sont lavées, réduites en
copeaux, qui sont d’abord desséchés,
puis, aprés triage suivant la grosseur,
torréfiés et concassés. La chicorée
sert aussi dans la préparation de cer-
taines spécialités pharmaceutiques. A
cbté, on trouve les genres Scorzonera
(Scorsonére) et Tragopogon (Salsifis),
dont certaines espéces sont cultivées
pour leurs racines alimentaires. Les
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composition

Confection des textes pour formes
d'impression. Quel que soit le procédé
d’impression, la réalisation d'un
imprimé comprend deux étapes : la
préparation de la forme d’impression
et le tirage sur la presse. La forme
comporte du texte et des illustrations.
Bien qu’il soit possible d’obtenir des
clichés des textes en photographiant
des dessins, le moyen universellement
répandu consiste a les composer par
assemblage manuel, mécanique, pho-

~ tographique, automatique des carac-
téres et des éléments d’accompagne-
ment. Le compositeur part de la
copie, ou manuscrit fourni par I'au-
teur, dont la présentation, la prépara-
tion prennent une importance de plus
en plus grande dans la mesure ou les
corrections aprés coup deviennent
plus difficiles ou coiiteuses.

composition typographique
Mesures typographiques.

Les premiers fondeurs de caractéres
avaient chacun leurs propres mesures
arbitraires, et la grosseur des carac-
teres, leur force de corps, était fantai-
siste. Une premiére tentative de nor-
malisation a é1é la fixation d'une
hauteur commune pour les éléments
imprimants par le Réglement de la
librairie du 28 février 1723 : c'est la
hauteur en papier. En 1737, Fournier
le Jeune (1712-1768) eut I'idée d’une
unité de mesure qu'il appela point
typographique, basée sur la largeur de
son caractére cicéro. Frangois
Ambroise Didot (1730-1804) en créa
une nouvelle en 1775, en prenant
cette fois pour base les mesures
légales de I'époque. Le point Didot
est le sixieme de la ligne de pied de
roi; il vaut 0,3759 mm: son multiple,
le cicéro, vaut douze points, soit
4,51 mm. La réalisation de Didot avait
€1é un peu hative; quelques lustres
plus tard, le systéme métrique était
adopté. Didot lui-méme a bien déter-
miné un point métrique dont il dota
I'lmprimerie nationale, mais les
autres  imprimeries conservent le
matériel basé sur le point Didot,
mesure illégale, dont le remplacement
pose bien des problémes. De nom-
breux pays, dont I'Allemagne, ont
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adopté le point Didot. Dans les pays
anglo-saxons, I'unité est le point pica,
qui vaut 0,351 mm. Rompant avec la
tradition, la composeuse photogra-
phique Lumitype-Photon a pris pour
unité de mesure le dixieme de milli-
métre,

Matériel de la composition
typographique.

Il comprend les éléments imprimants,
caractéres, filets, vignettes, orne-
ments, et des éléments non impri-

la casse

Le casier dans lequel le compositeur
manuel range les caractéres, ou
casse, n'a guére changé depuis des
siécles; dans ses compartiments, ou
cassetins, sont répartis I'ensemble
des caractéres d'une méme sorte et
d'un méme corps, bas de casse,
capitales, chiffres, signes, consti-
tuant une police. Le poste de travail
est un rang, ou meuble & tiroirs con-
tenant les casses, a rayonnages con-
tenant les blancs, et sur lequel le
compositeur place la casse dont il
va se servir. Un cil sur la copie, le
composteur dans la main gauche, il
prend les caractéres un par un dans
la casse avec la main droite, les ali-
gne dans le composteur, justifie la
ligne a la longueur désirée en pla-
¢ant des espaces et en coupant s'il y
a lieu le dernier mot. Quand le com-
posteur est plein, il le vide en posant
son contenu sur une galée, plague
de bois ou de zinc. Il obtient sur la
galée des paquets de textes, ligatu-
rés traditionnellement par une
ficelle. Un texte composé peut étre
aligné a gauche et a droite (compo-
sition en bloc), ou centré, ou aligné
a gauche seulement (composition
en drapeau). La longueur des lignes
est appelée justification.

mants, ou blancs, destinés a remplir la
page ou la forme. La majeure partie
des éléments imprimants est en
alliage d’imprimerie plomb-antimoine-
étain, couramment appelé plomb. Cer-
tains filets peuvent étre en laiton, et
les blanes de grande dimension en fer,

_compositeur

en alliage léger et méme en bois. Tout
ce matériel est mobile et peut resser-
vir jusqu’a usure; on envoie alors I'al-
liage a la refonte.

Les caractéres sont des parallélépi-
peédes portant a une extrémité le relief
imprimant, ou eil. Les filets, ou
réglets, servant aux séparalions et aux
encadrements, sont des lames impri-
mantes dont le dessin représente des
traits simples, multiples, ornés. Les
fleches et les accolades font partie
des filets. Quant aux vignettes, cou-
lées comme les caractéres, elles
reproduisent des ornements variés.
Leur nom vient du célébre fleuron
représentant une feuille de vigne
qu'utilisait Alde Manuce (v. 1449.
1515). Leur emploi était trés répandu
au siecle dernier, et les catalogues de
vignettes de cette époque contien-
nent, auprés de dessins artistiques,
les images les plus inattendues.

Les blancs comprennent : les
espaces, ou éléments servant a espa-
cer les mots, i remplir les lignes, a les
justifier; les interlignes, utilisés pour
augmenter 'écartement entre les
lignes; et les grands blancs, ou lingots
ou garnitures, qui remplissent la page
et maintiennent 'ensemble dans le
chassis.

Composition manuelle.

C’est I'art d’assembler manuellement
les caractéres pour en faire des mots,
des lignes, des pages, art qu’exerce le
typographe, ou typo.
Composition mécanique et composi-
tion photographique étant de plus en
plus répandues, la tiche du typo est
surtout une tache de préparation, de
contréle et de correction ainsi que de
mise en pages. On ne compose plus
manuellement que certains titres, des
annonces, des travaux de fantaisie,
qui rentrent dans la catégorie des tra-
vaux de ville, ou bilboquets; la compo-
sition de livres ou de labeur, comme
la composition de journaux, est méca-
nisée et s’automatise.

Composition mécanique.

Jusqu’a la fin du x1x° 5., la composi-
tion était restée, malgré quelques
améliorations de détail. ce qu'elle
était du temps de Gutenberg. Les
presses a imprimer mécaniques per-
mettant une gratde production pour
I'époque, il fallait accélérer le travail
lent et fastidieux, pour les livres. du
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typo. On avait bien déja juxtapase
un méme caractére, oy logotype, p
sieurs lettres. Certains logotypes g
encore en service : fi, ff: d’autres, 14
que atent, rent, ont éleé abandinne
car ils compliquaient par trop |
casses. Les premiéres machines
composer assemblaient des< caracter
mobiles. Une réalisation frane
anglaise, la Pianotype de Young
Delambre, était utilisée pratiqueme
vers 1845 avec des résultars aceepl
bles. La machine de Thorne, en 188
avait une production de 7000 ¢urg
teres a I'heure, et 2 000 exemplair
en étaient déja  vendus lorsqu
quelques années plus tard. APPRTUre)
les machines assemblant des malrice
et justifiant la ligne par la Command
d'un clavier, puis coulam
quement les caractéres. (e
machines, les COMPOSEU=Es ey
niques actuelles, sont de deux typies :
1° celle qui produit des caractire
séparés comme ceux de la Compis
tion manuelle : la Monotype;

2° celles qui produisent des [igne:
blocs, plaquettes de métal on tous le
caractéres sont solidaires les uns de
autres : Linotype, Intertype. Tyju
graph, etc.

dautomat

® MonNoTYPE.

Cette machine a été imaginée pa
l'avocat américain Tolbert Lanstor
(1844-1903), qui, aprés avoir pris se
premiers brevets en 1887, mit au poin
son modéle définitif en 1899. L'en
semble Monotype se compose de deus
machines distinctes, le clavier et I
fondeuse, le lien entre les deux étant
une bande perforée a 32 canaux. I+
clavier, qui posséde plus de 300 tou
chies, traduit en perforations codee
sur la bande tous les mouvements que
devra exécuter automatiquement la
fondeuse. Sur celle-ci. lesx matrices
sont des petits bloes de bronze de
5X5 mm portant en bout I'emprente
en creux du caractére: elles sont
assemblées dans un chassis qui. dans
les modéles récents, en contient jus
qu’a 272, soit cing polices d’un méne
corps. Les caractéres coulés. éjectés
du moule, viennent se ranger automa
tiquement dans une galée. La bande
perforée peut étre conservée el res:
servir. Trés souple, la composition
monotype convient particulierement
aux ouvrages scientifiques. aux
tableaux; elle fournit également des
séries de caractéresiservant a garnir
les casses de la composition manuelle.
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Composées

® Dans d'autres tribus de ce grand
groupe des Tubiflores on trouve
aussi : le genre Vernonia
(500 espéces). qui habite les régions
tropicales et que sa floraison rouge en
fin d'été fait rechercher pour 'orne-
mentation des pelouses; le genre
Eupatorium (500 espéces), qui  est
localisé en Amérique, sauf une seule
espéce répartie dans toute I'Europe;
le genre Mutisia, arbrisseau grimpant
originaire d’Amérique centrale et du
Sud, employé parfois dans la décora-
tion des pergolas dans la région médi-
terranéenne; le genre Cerbera
(40 espéces), qui vit dans les régions
chaudes et tempérées de 'Asie et de

I'Afrique; la longévité de ses fleurs,
sur pied ou coupées, est tout i fait
exceptionnelle (de Tordre d’un mois).

les Liguliflores

Ce second groupe de la famille des
Composées ne renferme qu'une seule
tribu, celle des Chicoriées, ou les
fleurs sont toutes ligulées et oi beau-
coup d’espéces possédent des latici-
féres.

Le genre Chicorium (8 espéces) est
a lorigine de nombreuses salades
(Scarole, Chicorée frisée, Barbe-du-
Capucin...); les endives sont obtenues
aprés forgage d'une race particuliére

(Chicorée Witlof). C'est a partir de
C. intybus que l'on fait le produit
vendu sous le nom de chicorée et qui
est un succédané du café; on emploie
surtout la racine, qui peut atteindre
jusqu'a 70 em de profondeur quand
les sols sont profonds. Aprés récolte,
les racines sont lavées, réduites en
copeaux, qui sont d'abord desséchés,
puis, apres triage suivant la grosseur,
torréfiés et concassés. La chicorée
sert aussi dans la préparation de cer-
taines spécialités pharmaceutiques. A
cdté, on trouve les genres Scorzonera
(Scorsonére) et Tragopogon (Salsifis),
dont certaines espéces sont cultivées
pour leurs racines alimentaires. Les

genres Lactuca (Laitye), Sonchus (1.
teron), Taraxacum (Pissenlity .‘
Bl:lssi de cette triby, Une NP u.'l
Pissenlit d'Asje centrale fuyryy :
latex utilisé dans Vindustrie ¢, u-mw‘
chouc. Enfin, il fay citer le gr
genre Hieracium (800 eSpPeces), s
le_quel d'importantes études qlrl
glques et génétiques ont ¢ faite
On voit donc combien la famille
Composées est importante, 14y d
les paysages naturels que dans |'g
culture et I'horticulture; en oulre
complexité de ses types floraux fo
nit un sujet d'études trés importang
la phylogénie botanique.
J-M.T.etF,

composition

Confection des textes pour formes
d’impression. Quel que soit le procédé
d’impression, la réalisation d'un
imprimé comprend deux étapes : la
préparation de la forme d’impression
et le tirage sur la presse. La forme
comporte du texte et des illustrations.
Bien qu'il soit possible d’obtenir des
clichés des textes en photographiant
des dessins, le moyen universellement
répandu consiste a les composer par
assemblage manuel, mécanique, pho-
tographique, automatique des carac-
téres et des éléments d’accompagne-
ment. Le compositeur part de la
copie, ou manuscrit fourni par I'au-
teur, dont la présentation, la prépara-
tion prennent une importance de plus
en plus grande dans la mesure o les
corrections aprés coup deviennent
plus difficiles ou coiiteuses.

composition typographique
Mesures typographiques.

Les premiers fondeurs de caractéres
avaient chacun leurs propres mesures
arbitraires, et la grosseur des carac-
téres, leur force de corps, était fantai-
siste. Une premiére tentative de nor-
malisation a é1é la fixation d'une
hauteur commune pour les éléments
imprimants par le Réglement de la
librairie du 28 février 1723 : cest Ia
hauteur en papier. En 1737, Fournier
le Jeune (1712-1768) eut I'idée d’une
unité dg mesure qu'il appela point
typographique, basée sur la largeur de
son caractére cicéro. Frangois
Ambroise Didot (1730-1804) en créa
une nouvelle en 1775, en prenant
cette fois pour base les mesures
légales de I'époque. Le point Didot
est le sixiéme de la ligne de pied de
roi; il vaut 0,3759 mm; son multiple,
le cicéro, vaut douze points, soit
4,51 mm. La réalisation de Didot avait
été un peu hitive; quelques lustres
plus tard, le systéme métrique était
adopté. Didot lui-méme a bien déter-
miné un point métrique dont il dota
I'lmprimerie nationale, mais Jes
autres imprimeries conservent le
matériel basé sur le point Didot,
mesure illégale, dont le remplacement
pose bien des problémes. De nom-
breux  pays, dont I'Allemagne. ont
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adopté le point Didot. Dans les pays
anglo-saxons, 'unité est le point pica,
qui vaut 0,351 mm. Rompant avec la
tradition, la composeuse photogra-
phique Lumitype-Photon a pris pour
unité de mesure le dixiétme de milli-
metre.

Matériel de la composition
typographique.

Il comprend les éléments imprimants,
caractéres, filets, vignettes, orne-
ments, et des éléments non impri-

la casse

Le casier dans lequel le compositeur
manuel range les caractéres, ou
casse, n'a guére changé depuis des
siécles; dans ses compartiments, ou
cassetins, sont répartis I'ensemble
des caractéres d'une méme sorte et
d'un méme corps, bas de casse,
capitales, chiffres, signes, consti-
tuant une police. Le poste de travail
est un rang, ou meuble & tiroirs con-
tenant les casses, a rayonnages con-
tenant les blancs, et sur lequel le
compositeur place la casse dont il
va se servir. Un ceil sur la copie, le
composteur dans la main gauche, il
prend les caractéres un par un dans
la casse avec la main droite, les ali-
gne dans le composteur, justifie la
ligne a la longueur désirée en pla-
gant des espaces et en coupant s'il y
a lieu le dernier mot. Quand le com-
posteur est plein, il le vide en posant
son contenu sur une galée, plaque
de bois ou de zinc. Il obtient sur la
galée des paquets de textes, ligatu-
rés traditionnellement par une
ficelle. Un texte composé peut étre
aligné a gauche et a droite (compo-
sition en bloc), ou centré,_ou aligné
a4 gauche seulement (composition
en drapeau). La longueur des lignes
| est appelée justification.

mants, ou blanes, destinés a remplir la
page ou la forme. La majeure partie
des éléments imprimants est en
alliage d'imprimerie plomb-antimoine-
étain, couramment appelé plomb. Cer-
tains filets peuvent étre en laiton, et
les blancs de grande dimension en fer,

' compositeur

en alliage léger et méme en bois. Tout
ce matériel est mobile et peut resser-
vir jusqu'a usure; on envoie alors I'al-
liage 4 la refonte.

Les caractéres sont des parallélépi-
pédes portant i une extrémité le relief
imprimant, ou eil. Les filets, ou
réglets, servant aux séparations et aux
encadrements, sont des lames impri-
mantes dont le dessin représente des
traits simples, multiples, ornés. Les
fleches et les accolades font partie
des filets. Quant aux wvignettes, cou-
lées comme les caractéres, elles
reproduisent des ornements variés.
Leur nom vient du célébre fleuron
représentant une feuille de vigne
qu'utilisait Alde Manuce (v. 1449.
1515). Leur emploi était trés répandu
au siecle dernier, et les catalogues de
vignettes de cetle époque contien-
nent, auprés de dessins artistiques,
les images les plus inattendues.

Les blancs comprennent : Jles
espaces, ou éléments servant a espa-
cer les mots, a remplir les lignes, i les
justifier; les interlignes, utilisés pour
augmenter I'écartement entre les
lignes; et les grands blancs, ou lingots
ou garnitures, qui remplissent la page
et maintiennent I'ensemble dans le
chassis.

Composition manuelle.

C’est I'art d’assembler manuellement
les caractéres pour en faire des mots,
des lignes, des pages, art qu'exerce le
typographe, ou typo.
Composition mécanique et composi-
tion photographique étant de plus en
plus répandues, la tiche du typo est
surtoul une tiche de préparation, de
contréle et de correction ainsi.que de
mise en pages. On ne compose plus
manuellement que certains titres, des
annonces, des travaux de fantaisie,
qui rentrent dans la catégorie des tra-
vaux de ville, ou bilboquets; la compo-
sition de livres ou de labeur, comme
la composition de journaux, est méca-
nisée et s’automatise.

Composition mécanigue.

Jusqu'a la fin du x1x° s, la compaosi-
tion était restée, malgré quelques
améliorations de détail, ce qu’'elle
était du temps de Gutenberg. Les
presses i imprimer mécaniques per-
metlant une grande production pour
Pépoque, il fallait accélérer le travail
lent et fastidieux, pour les livres, du

typo. On avait bien déja Juxtapose

un méme caractére, oy logotype, pl
sieurs lettres. Certains logotypes so,
encore en service : fi, ff: d'autres, elg
que aient, rent, ont été abandonpég
car ils compliquaient Par trop leg
casses. Les premiéres machines i
composer assemblaient des caractireg
mobiles. Une réalisation francod
anglaise, la- Pianotype de Young et
Delambre, était utilisée pratiquement.
vers 1845 avec des résuliats aceeply.
bles. La machine de Thorne, en 1889,
avait une production de 7000 Carae.
téres a I'heure. et 2000 exempluires
en étaient déja  vendus lorsque,
quelques années plus tard, apparurent
les machines assemblant des matrices
et justifiant la ligne par la communde
dun clavier, puis coulant automati
quement les caractéres. (e
machines, les composeuses me a-
niques actuelles, sont de deux Lvpes ;
1° celle qui produit des caractéres
séparés comme ceux de la composi.
tion manuelle : la Monotype:

2° celles qui produisent des lignes.
blocs, plaquettes de métal on tous les
caractéres sont solidaires les uns des
autres : Linotype, Intertype. Typau-
graph, etc.

m MoNoOTYPE.

Cette machine a été imaginée par
I'avocat américain Tolbert Lanston
(1844-1903), qui, aprés avoir pris ses
premiers brevets en 1887, mit au point
son modéle définitif en 1899. 1. en.
semble Monotype se compose de deus
machines distinctes, le clavier et la
fondeuse, le lien entre les deux étant
une bande perforée a 32 canaux. Le
clavier, qui posséde plus de 300 10u-
ches. traduit en perforations codées
sur la bande tous les mouvements e
devra exécuter automatiquement la
fondeuse. Sur celle-ci. les matrices
sont des petits blocs de bronze de
5X5 mm portant en bout I'empreintre
en creux du caractére; elles sont
assemblées dans un chassis qui. dan-
les modeles récents, en contient jus
qu’a 272, soit cing polices d'un meme
corps. Les caractéres coulés, éjectés
du moule, viennent se ranger auloni-
tiguement dans une galée. La bande
perforée peut étre conservée et res:
servir. Trés souple, la composition
monolype convient particulierement
aux ouvrages scientifiques, au
tableaux; elle fournit également des
séries de caractérestiservant a garnir
les casses de la compésition manuelle.
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® MACHINES LIGNES-BLOCS.
Les principales sont la Linotype et
I'Intertype.

e lLa Linotype, inventée aux Etats-
Unis par l'horloger allemand Ottmar
Mergenthaler (1854-1899), y fone-
tionna en 1886.

1° Les organes de composition sont
constitués par des plaquettes de cui-
vre sur la tranche desquelles les
caractéres sont gravés en creux. Elles
sont classées dans les canaux d'une
boite plate en métal, ou magasin. Les
90 touches d'un clavier, ressemblant a
celui d’'une machine a écrire, sont
reliées aux 90 canaux du magasin et
commandent directement la descente
des matrices. Celles-ci viennent s’as-
sembler dans un composteur; des
coins en acier, les espaces-bandes,
viennent s’insérer entre les mots pour
justifier la ligne.

2° Les organes de fonte comprennent
un moule devant lequel la ligne des
matrices est menée par |'élévateur.
Ses dimensions intérieures, corres-
pondant a la longueur et au corps de
la ligne a fondre, sont réglées par des
cales. Derriére se trouve le creuset
contenant le métal fondu, qu'un pis-
ton envoie dans le moule. La ligne
coulée est refroidie, rabotée sur ses
faces au moment de son éjection du
moule et rangée sur une galée.

3% Les organes de distribution remon-
tent vers le distributeur les matrices
qui viennent de servir. Une vis sans
fin entraine celles-ci et les libére
au-dessus de leur canal du magasin;
un systeme de crantage sur le profil
des matrices assure leur distribution
sélective.

e L'Intertype, créée en 1913 aux
Etats-Unis par les Américains Ridder
et Scudder. ressemble a la Linotype,
et ses fonctions sont les mémes, Sa
particularité pour I'époque était une
standardisation permettant a [l'utilisa-
teur de la compléter par de nouveaux
magasins et de nouveaux moules.

La composition lignes-bloes con-
vient pour les travaux de presse et de
labeur comportant beaucoup de lignes
de méme longueur; les lignes sont
robustes, faciles & manipuler. La com-
mande automatique du clavier par
bande perforée lui a donné un nouvel
essor. Certaines machines composent,
également en métal, les titres gros
corps (Ludlow), les filets (Elrod), les
lingots.

composition froide

Composition sans plomb.

L’intérét accru que présente la com-
position sans plomb, ou composition
froide, est di a diverses raisons : I'off-
set et 'héliogravure n'ont pas besoin
de caractéres en meétal, mais seule-
ment d'images de caractéres pour la
reproduction; les solutions méca-
niques, si parfaites soient-elles,
paraissent démodées par rapport aux
solutions électroniques; on recherche
de plus en plus des solutions alliant
rapidité et bon marché de composi-
tion, la composition en plomb est
lourde et encombrante.

Composition machine a écrire.

On a adapté a la composition les clas-

siques machines a écrire, puis les
machines a écrire électriques, en leur
apportant des modifications qui les
rapprochent des claviers des compo-
seuses mécaniques. La justification
des lignes s’obtient en général lors
d’'une seconde frappe, la premiére
ayant pour objet de montrer 'espace-
ment 4 augmenter ou a réduire. La
production finale est une épreuve uti-
lisable pour la photographie ou la
copie sur métal. La premiére machine
a écrire effectivement utilisée fut le
Typbar (1922). L'une des plus
employées a I'heure actuelle est la
Varityper, o les polices de caractéres
sont interchangeables; deux polices
sont constamment en service, et I'opé-
rateur passe de |'une a 'autre en tour-
nant simplement un bouton; le texte
obtenu a un aspect se rapprochant
des standards typographiques. L'en-
semble IBM Multipoint effectue le tra-
vail en trois temps.

1° Le texte, frappé sur I'enregistreur,
dont le clavier est analogue a celui de
la machine a écrire IBM 72, est enre-
gistré sur une bande magnétique aun
début de laquelle ont été portées
toutes les indications de mise en
pages; on obtient simultanément une
frappe en clair.

2° Les corrections sont frappées sur
une seconde bande.

3° Sur la composeuse, les deux
bandes sont lues par un lecteur a
deux stations de lecture, et le texte
est composé par une machine a écrire
IBM Multipoint, dont les sphéres
imprimantes, portant des alphabets
complets, sont rapidement interchan-
geables,

7 hot, hi.
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Les machines de ce type sont les pho-
totitreuses et les photocomposeuses.

m PHoOTOTITREUSES. L’appellation de
titreuse généralement adoptée est
inexacte, car certaines de ces
machines sont de véritables compo-
seuses avec lesquelles on peut faire,
outre des titres, des compositions plus
complexes et méme des travaux de
ville, et qui ont leur place dans les
ateliers offset, leur souplesse d’emploi
et la diversité des caractéres disponi-
bles en faisant de véritables petits ate-
liers de composition. Il en existe un
grand nombre, plus ou moins raffi-
nées, depuis le simple appareil on 'on
dispose manuellement les matrices
I'une aprés l'autre et ot I'on com-
mande a chaque fois I'insolation jus-
qu’a la machine a fonctionnement
semi-automatique. Certaines font la
copie par contact; d’autres peuvent,
par projection, soit agrandir, soit
réduire ou déformer les caractéres
pour obtenir des effets fantaisie. Les
matrices sont des films positifs ou
négatifs. Elles produisent de la com-
position sur papier ou sur film en
bande ou en rouleau. Pour justifier les
lignes, on fait généralement un essai
en blanc sans insoler. Un appareil a
justifier, I'Optype, photographie ligne
par ligne un texte composé en corri-
geant la longueur des lignes sans
modifier leur hauteur.

m PHOTOCOMPOSEUSES.
e Les premiéres machines de compo-
sition photographique ressemblent

aux composeuses mécaniques. Les
matrices pour la fonte du métal sont
remplacées par des matrices photo-
graphiques, le creuset par une caméra
et le plomb par un papier ou un film;
un objectif permet, dans. certaines
limites, d’agrandir ou de réduire la
grosseur des caractéres. La Fotoset-
ter, construite par la société Intertype
et présentée en 1950, ressemble i une
machine lignes-blocs. Ses matrices
Fotomat ont sur leur face plane une
image négative jouant le méme role
qu'un caractére gravé; elles sont pro-
jetées une a une, l'opérateur comman-
dant la justification automatique de la
ligne a la longueur voulue. La Mono-
photo, construite par Monotype. uti-
lise le clavier Monotype classique
pour produire la bande perforée qui

commande ['unité photographique.
Celle-ci ressemble a la fondeuse
Monotype; son chassis contient

272 matrices, petits films des carac-
téres en negatif.

e lLa seconde génération de photo-
composeuses utilise des matrices
(plaques, cadres, tambours, disques)
qui n'ont plus rien de commun avec
celles des composeuses mécaniques.
La mise en place des caractéres est
commandée électroniquement. Il n’est
plus besoin de compter en unités de
mesure lypugraphiques, et les cons-
tructeurs ont pu adopter des mesures
arbitraires ou, selon 'exemple de Pho-
ton, basées sur le systéme métrique.

La Lumitype-Photon, mise au point
aux Etats-Unis par les Francais Higon-
net et Moyroud, et introduite en
France en 1954, est la premieére
machine ayant adopté des solutions
électriques-électroniques. Sur le cla-
vier, l'opérateur frappe les lettres,
commande toutes les fonctions de la
machine, corrige les erreurs qu'il
apercoit sur une frappe en clair, tout
en suivant les indications d'une
maquette de mise en pages. Un calcu-
lateur électronique regoit les instruc-
tions du clavier et commande ['unité
photographique. On obtient un texte
composé sur film en rouleau a la
vitesse de 36 000 caractéres a I'heure.
Cette vitesse est en fait limitée par la
production du clavier. Aussi, dans les
ensembles plus récents de Photon ou
des autres constructeurs, claviers, cal-
culateurs et composeuses sont des
unités indépendantes, et la liaison
entre elles se fait par bandes magné-
tiques.

Il existe toute une gamme de photo-
titreuses et de photocomposeuses
répondant aux besoins les plus
divers : ensembles complets capables
d’un trés large éventail de travaux ou
machines plus simples limitées a la
composition de journaux, de livres ou
méme de travaux de ville. Leur fone-
tionnement est de plus en plus fiable,
Leur principal avantage semble étre
leur vitesse, supérieure a celle des
composeuses mécaniques. Mais, si
leur utilisation est tout indiquée pour
des procédés d'impression comme
I'héliogravure ou l'offset, elle I'est
moins pour la typographie, procédé
dans lequel on peut imprimer directe-
ment sur la composition en plomb.

e La troisitme génération des photo-
composeuses est celle & tube catho-
dique. La Linotron Mergenthaler
(1967) a des alphabets sur plaques de

composition

verre dont le balayage est dirigé sur
I'écran: I'image ou plutdt les images
successives sur I'écran sont photogra-
phiées sur film. Les machines de_ce
type sont commandées par des
bandes magnétiques issues d'ordina-
teurs; il est possible d'y faire de la
mise en pages. Leur vitesse atteint
plusieurs millions de caractéres a
I'heure, capacité de production, qui,
comparée aux besoins réels, peut
sembler énorme, et qui limite leur
emploi 4 des usages bien particuliers :
grande quantité de composition  faire
dans des délais trés réduits.

La composition est un travail d'as-
semblage de caractéres, chaque
caractére pouvant étre considéré lui-
méme comme un assemblage de sur-
faces élémentaires. Si cesasurfaces
sont représentées par des codes et
des mises en mémoire dans un calcu-
lateur, celui-ci posséde une matrice
digitale des caractéres et peut présen-
ter leur image sur l'écran d'un tube
cathodique ot elle est photographiée
ou la projeter directement sur papier
ou film sensible prenant la place de
I'écran. Dans le Digiset du Dr. Hell,
les caractéres, immatériels, existent
dans des éléments de mémoire a tores
de ferrite. Les points lumineux suc-
cessivement projetés sur I'écran cons-
truisent les lettres comme une image
en trame trés fine. Les données sont
introduites dans la machine par hande
perforée ou par bande magnétique, et
le calculateur associé commande
modifications ou corrections. -

évolution de la composition

Etapes de l'automatisation
de la composition.

Le Digiset et ses homologues repreé-
sentent pour le moment, en attendant
la saisie directe des informations de
composition a leur origine, la derniére
étape de l'automatisation. Mais la
composition photographique n’est pas
la seule bénéficiaire de cette évolu-
tion; la composition mécanique en
profite aussi et en regoit un nouvel
élan. La premiére étape a consisté a
séparer le clavier, sur lequel la pro-
duction dépend de l'opérateur, de la
machine a fondre les caractéres, dont
la vitesse n'est limitée que par des
impératifs mécaniques. C'est ce qui
existe dans le systétme Monotype et
qui a été réalisé pour les machines
lignes-blocs par la commande a dis-
tance, ou Teletypesetter. A son ori-
gine, en 1929, le systeme TTS servait
a la transmission des nouvelles et
comprenait un reperforateur a la sta-
tion de réception. Modifié, il com-
prend d'une part un clavier perfora-
teur produisant une bande perforée a
six canaux et une frappe en clair,
d’autre part un adaptateur au clavier
sur la machine lignes-blocs, méca-
nisme qui lit les perforations de la
bande et est relié a un clavier spécial;
on peut done également se servir du
clavier ordinaire.

m CLAVIER PERFORATEUR. Cette
machine ressemble a une machine a
écrire, mais posséde des touches sup-
plémentaires, correspondant aux fone-
tions de la composeuse. Elle produit
une bande brute. ou bande au kilome-
tre, portant les indications codées
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de référence. La bande originale ¢1 la
bande de correction sont combinées
dans un mixeur de bandes d’oi sort la
bande corrigée,

® JUSTIFICATION ET COUPURE DE
LIGNES. La justification du texte se
fait ensuite par un dispositif qui trans-
forme la bande brute en bande justi-
fice.

= UTILISATION D'ORDINATEUR. La
premiére tentative dans ce sens est
celle de Bafour, Blanchard et Ray-
mond, qui prirent des brevets en
1953-54 et présentérent leur procédé
BBR en 1958. Nombreuses sont
actuellement les firmes qui offrent
des ordinateurs et des programmes de
composition. Un ensemble de compo-
sition automatique, tel que I'Ordo-
type, se compose de :

I® un ou plusieurs lecteurs d’entrée
de bande:

2° une unité centrale de calcul et de
mémoire, celle-ci contenant la
mémoire-programme, les mémoires
syllabiques, le dictionnaire de cou-
pure de mots (en frangais, environ
8000 mots font exception a la coupure
syllabique banale) et la mémoire de
stockage;

3° un ou plusieurs perforateurs de
sortie et une imprimante donnant une
épreuve.

Le remplacement des bandes perfo-
rées par des bandes magnétiques
constitue un progres; 'entrée par lec-
ture oplique en est un autre. A la sor-
tie de l'ordinateur, un systéme de
répartition peut conserver en mémoire
le texte composé et envoyer directe-
ment les commandes aux machines a
composer. Le systéme GSA (Giittin-

Systéme GSA
-Epreuve Epreuve Epreuve épreuve Epreuve
station de station de station de station de station de
composition composition composition composition composition

| |

v
Epreuve
4 corrigée
station de station de Epreuve
lecture correction
station de
| » justification
Epreuve » station de  |g
division
syllabigue

«Monatron »

bande a 31 canaux pour
omposeuses  Monotype
et Monophoto

our les lettres ou les signes, les ins-
ructions de composition et. au début,
s informations relatives a la sorte de
aractere. au corps. a la justification.
In obtient des vitesses moyennes de
appe de lordre de 10000 a
> 000 signes a I'heure, qu'on cherche
augmenter en remplacant la frappe
ianuelle par une frappe automatique,
n reliant le clavier 4 un lecteur
ptique du manuserit. Pour les correc-
ons, 'opérateur frappe une seconde
ande, portant uniquement les lignes
irigées, en rappelant leur numéro
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ruban B canaux pour
commande aufomatique
de photocomposeuses

ruban 6 canaux TTS pour
commande automatique
des machines lignes-blocs

ger-Satz-Automation) effectue correc-
tions, division syllabique, justification
et livre a la demande des bandes ou
des rubans pour la commande auto-
matique des diverses sortes de
machines a composer.

m COMPOSITION PROGRAMMEE,
Caractéres, lignes, paquets de textes
ne sont que des éléments des sous-

ensembles d’une page. Dans la com- -

position programmée avec « maquet-
tisation », le programme traite ces
sous-ensembles, les conserve en
mémoire, les restitue en éléments de

mise en pages, presente leur ensem-
ble sur écran cathodique et effectue
les corrections demandées.

préparation de la copie

La préparation de la copie revét deux
aspects. Le premier, de style ou de
présentation, est une mise au point
indépendante de toute préoccupation
technique. 11 comporte obligatoire-
ment une lecture, souvent une réécri-
ture, la vérification de I'orthographe,
le respect des régles de présentation
typographiques. 11 s’accompagne de
I'établissement d’une maquette de
mise en pages précisant 'emplace-
ment occupé par un texte donné. Pour
cela, le calibrage de la copie calcule,
en partant du nombre de signes, 'es-
pace qu'occupera la composition avee
une sorte de caractére et une lon-
gueur de ligne données; il permet de
déterminer le nombre de lignes et de
pages d'un livre, I'espace qu’occupera
un texte publicitaire. Le préparateur
de copie, dont la formation est celle
du compositeur qualifié, s’aide
d'abaques de correspondance et de
regles a calcul. Son travail est facilité
si I'auteur s’astreint a observer des
régles simples assurant une présenta-
tion homogéne de son manuserit. Le
second aspect de la préparation est
technique : plan de répartition dans
les pages (faux-titre, titre, préface,
chapitres, table des matiéres, ete.);
emplacement des illustrations; cro-
quis des titres des pages compliquées,
avec indication des corps, styles,
graisses des caractéres, et. si né
saire. composition de pages spéci-
mens; annotation. dans les marges de
la copie, des instructions de composi-
tion et, si besoin est, rédaction d’une
fiche d'instructions évitant toute
ambiguité et tout arrét pour demande
de renseignements en cours de tra-
vail.

L’idéal est de donner au composi-
teur (compositeur manuel, opérateur
au clavier, claviste) un véritable bon a
composer engageant 'auteur a le con-
sidérer comme texte définitif et lui
évitant la tentation d'y apporter des
remaniements. Mais, et c'est leur
droit en tant que clients. les auteurs
considérent, suivant I'exemple de Bal-
zac, qu'un texte composé a un aspect
différent d’un texte manuserit ou dac-
tylographié. et les auteurs d’ouvrages
scientifiques  désirent pouvoir, jus-
qu'au dernier moment, préciser ou
mettre a jour leur manuserit. On leur
envoie done des épreuves, qu’ils corri-
genl.

épreuves et corrections

Des corrections sont, d autre part,
nécessaires, parce que toute interven-
tion humaine. composition compléte
ou simple frappe aveugle au clavier,
est source d'erreurs. En composition
sur plomb, on tire des épreuves des
paquets de textes en galée et on les
envoie pour lecture au correcteur atta-
ché a I'imprimerie, qui, comparant

avee la copie, indique par 4. < T
conventionnels les conpinlle o
ger, e oplus souvent e FIrer.
lettres: dans la composition oo, , -
téres separes, |y Comprosgg
place la letire: dans la cor
|igne:s-h|m‘5. il faut refaire |y higne
Aprés avoir fait ces Corrections sy
I'épreuve en premiére, on envoie gy
client une épreuve en bon a tirer.
client y porte, toujours en signes ¢
ventionnels, ses propres correct ns,
corrections d'auteur s'il gagit (e
choses ne figurant pas sur le manus.
crit, de suppressions ou d’additions.
Les corrections d’auteur exigent bien
souvent des remaniements de para.
graphes. N'étant pas prévues duns le
devis de 'ouvrage, elles sont facly.
rées en sus du prix convenu, en fone-
tion du temps passé. Si elles son
nombreuses, on envoie une
épreuve en bon a tirer.

La frappe en clair au clavier d'une
composeuse machine a écrire ou phu.
tographique sert d'épreuve de corre.
tion. Du texte composé photographi.
quement, on tire une épreuve Ogzalid
en bon a tirer. Mais les correction
sur composition plm!ugraphiquc- sonl
plus délicates que sur plomb : il fauy
gratter ou découper le texte erroné o
le remplacer par un nouveau moreeay
de film. Certains constructeurs propu.
sent des appareillages spéciaun a ¢l
effet.

Les corrections sont encore plus
délicates dans la composition automa.
tique au calculateur, car les éprenves
fournies par les imprimantes de sortue
sont  difficilement  compréhensibles
par les non-initiés que sont les auteurs
el ne ressemblent en rien 4 e
sera le texte composé.

Avec la présentation du teste s
écran cathodique avant sa composi
tion proprement dite, les corrections
redeviennent possibles jusquau der-
nier moment.
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problémes actuels

La composition manuelle, qui n'a
guére évolué depuis Gutenberg. vers
1450, produit 1500 signes a 'heure.
Les composeuses mécaniques. depuis
la fin du siécle dernier, en produisent
environ 9000. Commandées
bandes perforées (19321, elles attei-
gnent 25 000 signes. Les composcuses
photographiques de 1950 arrivent &

36000 signes, celles de 1964 3
800000, les composeuses  electro-
niques a plusieurs millions, Celle

ascension de |)ruduuliun 9';|l't'mnpn
gne évidemment dune ascension du
colit des matériels, inaccessibles auy
moyennes enlreprises autant quinog
portuns pour les petits travaux. An=<
tous les procédés de composition con
tinuent-ils a étre utilisés en fonction
de leur adaptation aux besoins. et
pour lutilisation optimale des ple-
mr;dt-.rnes. les ententes et les acconds
de sous-traitance entre entreprises
constituent la solution assurant a la
fois économie et rapidité. G. B.

¥ Caractére | Imposition | Impression [ Imprimerie | Offset | Rotative | Typogrephie.

[ E Kollecker et W. Matuschke, Der moderne Druck (Hambourg, 1956). | A. Pernin, Compasition
typographique (Eyrolles, 1957). | V. Strauss, The Printing Indusiry (New York, 1967). | Stationery
Office, Computer Peripherals and Typesetting (Londres, 1968). [ G. Baudry et R Marange

Comment on imprime (Dunod, 1970).



e R

U S

ction (claviers)
000060
0000
arateurs 50000 00000
& Q000 0000

nateur

]
bandes justifiées

orateurs .
cls
&

b

position
-hines 3
1poser)

me @ doublerchaine de traitement,
otype.

de référence. La bande originale et la
bande de correction sont combinées
dans un mixeur de bandes d’on sort la
bande corrigée.

®m JUSTIFICATION ET COUPURE DE
LIGNES. La justification du texte se
fait ensuite par un dispositif qui trans-
forme la bande brute en bande justi-
fice.

m UTILISATION D'ORDINATEUR. La
premiére tentative dans ce sens est
celle de Bafour, Blanchard et Ray-
mond, qui prirent des brevets en
1953-54 et présentérent leur procédé
BBR en 1958. Nombreuses sont
actuellement les firmes qui offrent
des ordinateurs et des programmes de
composition. Un ensemble de compo-
sition automatique, tel que 1'Ordo-
type, se compose de :

1° un ou plusieurs lecteurs d’entrée
de bande;

2% une unité centrale de calcul et de
mémuoire, celle-ci contenant la
mémoire-programme, les mémoires
syllabiques, le dictionnaire de cou-
pure de mots (en frangais, environ
8000 mots font exception a la coupure
syllabique banale) et la mémoire de
stockage;

3" un ou plusieurs perforateurs de
sortie et une imprimante donnant une
épreuve.

Le remplacement des bandes perfo-
rées par des bandes magnétiques
constitue un progrés; 'entrée par lec-
ture optique en est un autre. A la sor-
tie de l'ordinateur, un systéme de
répartition peut conserver en mémoire
le texte composé et envoyer directe-
ment les commandes aux machines i
composer. Le systéme GSA (Giittin-

ne GSA
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les lettres ou les signes, les ins-
ons de composition et, au début,
[ormations relatives a la sorte de
lere, au corps, a la justification.
tient des vitesses moyennes de
= de lordre de 10000 a
) signes a I'heure, qu'on cherche
menter en remplagant la frappe
elle par une frappe automatique,
liant le clavier 4 un lecteur
1e du manuscrit. Pour les correc-
I'opérateur frappe une seconde
. portant uniquement les lignes
¢es, en rappelant leur numéro

ruban 8 canaux pour
commande aufomatigue
de photocomposeuses

ruban 6 canaux TTS pour
commande automatique
des machines lignes-blocs

ger-Satz-Automation) effectue correc-
tions, division syllabique, justification
et livre a la demande des bandes ou
des rubans pour la commande auto-
matique des diverses sortes de
machines a composer.

m COMPOSITION PROGRAMMEE.
Caractéres, lignes, paquets de textes
ne sont que des éléments des sous-
ensembles d’'une page. Dans la com-
position programmée avec « maquet-
tisation », le programme traite ces
sous-ensembles, les conserve en
mémoire, les restitue en éléments de

mise en pages, présente leur ensem-
ble sur écran cathodique et effectue
les corrections demandées.

préparation de la copie

La préparation de la copie revét deux
aspects. Le premier, de style ou de
présentation, est une mise au point
indépendante de toute préoccupation
technique. 11 comporte obligatoire-
ment une lecture, souvent une réécri-
ture, la vérification de I'orthographe,
le respect des régles de présentation
typographiques. Il s’accompagne de
I'établissement d’une maquette de
mise en pages précisant 'emplace-
ment occupé par un texte donné. Pour
cela, le calibrage de la copie calcule,
en partant du nombre de signes, I'es-
pace qu'occupera la composition avec
une sorte de caractére et une lon-
gueur de ligne données; il permet de
déterminer le nombre de lignes et de
pages d’un livre, I'espace qu’occupera
un texte publicitaire, Le préparateur
de copie, dont la formation est celle
du compositeur qualifié, s’aide
d’abaques de correspondance et de
régles a calcul. Son travail est facilité
si I'auteur s’astreint a observer des
régles simples assurant une présenta-
tion homogéne de son manuscrit. Le
second aspect de la préparation est
technique : plan de répartition dans
les pages (faux-titre, titre, préface,
chapitres, table des matiéres, ete.);
emplacement des illustrations; cro-
quis des titres des pages compliquées,
avec indication des corps. styles,
graisses des caractéres, el. si néces-
saire, composition de pages spéci-
mens; annotation, dans les marges de
la copie, des instructions de composi-
tion et, si besoin est, rédaction d’une
fiche d'instructions évitant  toute
ambiguité et tout arrét pour demande
de renseignements en cours de tra-
vail.

L’idéal est de donner au composi-
teur (compositeur manuel, opérateur
au clavier, claviste) un véritable bon a
composer engageant 'auteur a le con-
sidérer comme texte définitif et lui
evitant la tentation d'y apporter des
remaniements. Mais, et c'est leur
droit en tant que clients, les auteurs
considérent, suivant I'exemple de Bal-
zac, (|I1.1II'1 texte composé a un aspect
différent d’un texte manuserit ou dac-
tylographié, et les auteurs d'ouvrages
scientifiques  désirent pouvoir, jus-
qu'au dernier moment, préciser ou
mettre a jour leur manuserit, On leur
envoie done des épreuves, qu’ils corri-
gent.

épreuves et corrections

Des corrections sont, d'autre part,
nécessaires, parce que toute interven-
tion humaine, composition compléte
ou simple frappe aveugle au clavier,
est source d'erreurs. En composition
sur plomb, on tire des épreuves des
paquets de textes en galée et on les
envoie pour lecture au correcteur atta-
ché a I'imprimerie, qui, comparant

avec la copie, indique par deg Bignes
conventionnels les coquilles 3
ger. le plus souvent des erre
]l:fllra-.s: Elans‘ la composition ey Gkt
téres séparés, le compositeur yey,
place la lettre; dans la cCompositioy
lignes-blocs, il faut refaire la ligne
Aprés avoir fait ces corrections il
I'épreuve en premiére, on envoje N
client une épreuve en bon g tirer. Le
client y porte, toujours en signes cop.
ventionnels, ses propres corrections
corrections  d’auteur s'jl sagit  de
choses ne figurant pas sur le many..
crit, de suppressions ou d’additions,
Les corrections d’auteur exigent bien
souvent des remaniements de pary.
graphes. N'étant pas prévues duns lis
devis de I'ouvrage, elles sont faciy,.
rées en sus du prix convenu, en fon,..
tion du temps passé. Si elles somt
nombreuses, on envoie une seconde
épreuve en bon a tirer.

La frappe en clair au clavier d'une
composeuse machine & écrire ou ph.
tographique sert d’épreuve de correc.
tion. Du texte composé photograplj-
quement, on tire une épreuve Qzalid
en bon i tirer. Mais les correction.
sur composition photographique son
plus délicates que sur plomb : il fau
gratter ou découper le texte erroné o
le remplacer par un nouveau morceqgy
de film. Certains constructeurs proj.
sent des appareillages spéciaux i o1
effet.

Les corrections sont encore plus
délicates dans la composition autona
tique au calculateur, car les épreus -
fournies par les imprimantes de sortic
sont  difficilement  compréhensihile.
par les non-initiés que sont les autenr~
et ne ressemblent en rien a ce qu
sera le 1exte composé.

Avec la présentation du texte su
écran cathodique avant sa composi-
tion proprement dite, les correction-
redeviennent possibles jusquau der
nier moment.

Carrg
urs e

problémes actuels

La composition manuelle, qui na
guere évolué depuis Guienberg. vers
1450, produit 1500 signes a 'heure.
Les composeuses mécaniques. depuis
la fin du siécle dernier, en produisent
environ 9000. Commandées pa
bandes perforées (19321, elles attei
gnent 25000 signes. Les composcuses
photographiques de 1950 arrivent a

36000 signes, celles de 1961 -4
800000, les composeuses électn
niques a plusieurs millions. Cette

ascension de production s'accompa
gne évidemment d'une ascension du
cout des matériels, inaccessibles aun
moyennes entreprises autant qu'inop
portuns pour les petils travaux. Aus~i,
tous les procédés de composition con-
tinuent-ils a étre utilisés en fonction
de leur adaptation aux besoins. et
pour l'utilisation optimale des plu-
modernes, les ententes et les accond-
de sous-traitance entre entreprises
constituent la solution assurant & la
fois économie et rapidité. G.B.
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